
SOLUCIONES 
EN SOLDADURA 
PARA UN MUNDO 
EN MOVIMIENTO. 

Y TRABAJO DE CAMPO 
UNA ALTERNATIVA DE ALTO RENDIMIENTO d 

ALOS ELECTRODOS E6010 Y E6011 CONVENCIONALES = _ 
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PENETRACION UNION CONFIABLE DESEMPENO APLICACIONES 

PROFUNDA HIERRO - ACERO. EN CAMPO. REALES 

DESCRIPCION (v] CARACTERISTICAS PRINCIPALES 

TARTAN es un electrodo de revestimiento celuldsico (V} DINAMICA DE ARCO EN RAIZ 
de alto desemperio, especialmente desarrollado para Arco concentrado y direccional que facilita a apertura 
pases de raiz, uniones y reparaciones en campo, ideal para del keyhole y el control de la ventana técnica, logrando 

camiones de servicio, tuberias y estructuras sometidas a Penetracion profunda y uniforme en pases de raiz 
condiciones exigentes. (Vv) FLUIDEZ EN REENCENDIDO Y EMPALMES. 

. Excelente reencendido y fusion entre cordones, manteniendo 
Su formulacion proporciona un arco potente, estable y la estabilidad del arco y evitando inclusiones en empalmes 
direccional, con penetracién profunda y excelente control y uniones largas. 
del bario de fusion, logrando cordones confiables en aceros @ Humectaciow ve taLones 
al carbono y de baja a media aleacién, incluso sobre Buena humectacién en los bordes del bisel, asegurando 
superficies con 6xido, humedad 0 contaminaci6n. una fusion uniforme en los talones y menor riesgo de falta 

Disefiado para un desempefio consistente en tuberias, 8 tec eee 
estructuras, equipos pesados y reparaciones fuera de (Vv) SOLIDIFICACION RAPIDA Y CONTROLADA 
posicion, TARTAN es una alternativa de alto rendimiento Escoria de rapida solidificacion que facilita el control del crater, 

alos electrodos E6010 y E6011 convencionales. obteniendo un cierre confiable y un cordén limpio en posiciones 
dificiles, incluyendo vertical descendente. 

APLICACIONES INDUSTRIALES 
+ Tuberias y pipeline 

Camiones de servicio 
Empalmes y reparaciones 
de tuberia | 

+ Equipos de construocion | 
Estructuras de acero 

+ Uniones de raiz y pase caliente 

INGENIERIA DE RENDIMIENTO EN RAIZ 

Arco penetrante y direccional 

Mantenimiento industrial 
Reparacién de maquinaria 
Estructuras y montajes im 
Fabricacién y montaje en campo (0 
Estructuras en general == 
Aceros al carbono y de Montajes industriales 
baja a media aleacion Fabricacién y reparacin 

& PARAMETROS DE OPERACION 

+ Industria petrolera y de gas 
+ Mineria y canteras 
+ Industria marina 
+ Industria agricota 

Talleres de servicio 

‘Cumple o supera los 

& Disefiado para lograr una penetracién profunda es 
yun control estable del bafio de fusion en pases de raiz 1 PRESENTACION 
Escorialigera de répida remacion 25 3182" 350 45-75 id 
Escoria de facil desprendimiento que facia laimpieza 93.95 4/9" 350 70-105 Caja de 2,5 kg 
entre pases y aumenta la productividad. ase y5kg 

Desempefio en vertical descendente 40 5/82 350 95-135 & ALMACENAMIENTO 
Mantiene estabilad del arco y control del bario Posicion: Todas las posiciones a 
de fusion en trabajo fuera de posicién. (incluye vertical descendente). en a ie a 

Revestimiento celulésico de alto desempefio Reacondicionar segin 
Formulaci6n desarrollada para trabajo de raiz, tuberia licaci t Tecomendaciones del fabricante. 
yeestructuras en condiciones exigentes de campo. 
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EN MOVIMIENTO 

INDUSTRIA MINERIA 

UN MUNDO REAL


