
SOLUCIONES 
EN SOLDADURA 
PARA LA INDUSTRIA 

ESPECIALISTA EN FUNDICIONES 
VIEJAS, ACEITADAS Y CONTAMINADAS * 

ALEACION PREMIUM PARA 
REPARACION DE HIERRO FUNDIDO 

o @ | 
ATA UNION DESEMPENO APLICACIONES 

CONFIABILIDAD — FUNDICION - ACERO ESTABLE REALES 

DESCRIPCION CARACTERISTICAS PRINCIPALES 

JUPITER es una aleacisn especialmente desarrollada @ _ Revestimiento desoxidante de alta penetracion, _ formulado quimicamente para disolver escorias y oxidos 
para la reparacion y union de componentes de hierro en fundiciones fatigadas, quemadas o saturadas de 
fundido, formulada para trabajos de mantenimiento aceites pesados. 
en condiciones exigentes. Compatibilidad metalurgica bimetalica, optimizada 
Su revestimiento genera un arco estable y de baja patel Wasi nly Unio ue Suc tel natc3 ce ats 
salpicadura, permitiendo obtener depésitos sdlidos y fundido y aceros al carbono. 
confiables en fundiciones grises y nodulares, incluso en Matriz de depésito de alta dureza, disefiada para 
piezas fatigadas, contaminadas o quemadas por servicio. soportar cargas severas de compresi6n y friccion 
Permite reparaciones y uniones entre hierro fundido y acero, intermetalica, apta para acabado final exclusivo 
aplicandose tanto en frio como en caliente. Su depdsito es 

mediante conformado por esmerilado. 

ideal para reparaciones definitivas 0 como capa base en 
Arco ionizado de transferencia controlada, que 
disminuye el aporte térmico y las tensiones residuales, 

fundiciones contaminadas antes de completar con un 
electrodo mecanizable. 

reduciendo criticamente el riesgo de fisuraci6n en juntas 
de alta restriccién geométrica. 
Aptitud operativa como capa de sellado, ideal para 
neutralizar la contaminaci6n superficial del metal base 
antes de aplicar pases de acabado con aleaciones 
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mecanizables. 

APLICACIONES INDUSTRIALES 

* Bloques de motores + Ruedas y engranajes + Maquinaria pesada 
* Carcasas de bombas * Componentes de + Mineria y canteras 

OO} + Cajasy soportes fundicién gris y nodular + Industria cementera 
GOO) © Cuerpos de valvulas *  Grietas e imperfecciones * Industria agricola 

* Bases de maquinaria * Puertasdehomos + Talleres de mantenimiento 
* Poleas y volantes * Estructuras de fundicion ‘* En general, reparacién de piezas 

* Piezas fatigadas 0 quemadas de fundicion gris y nodular 

PROPIEDADES DEL DEPOSITO PARAMETROS DE OPERACION PRESENTACION 
Fae nk Depésito sdlido para A 

Resistencia Mecdnica General 6 é tro tro | Longitud | Corriente Recomendada 
Fibro Rreio = aor (mm) | (pulg) | mm) mp) Caja de 2,5 kg 

i Depésito de elevada dureza, 2 Comportamiento ala jecuado parareparaciones, «325 1/8" 350 70 - 100 ALMACENAMIENTO 
shes de fundicion sometidas 

4.00 5/32" 350 95 — 125 Mantener en lugar seco, 

Elevada dureza en la zona Posici6 protegido de la humedad. 
Duara del dansato de fusion. No mecanizable Ie, Reacondicionar segtin jureza del depési con herrat pera de corte Corriente: Alterna o Continua Polo Positivo (+) recomendaciones del fabricante. 

convencionales; permit ae 
desbaste y acabado por Aplicacién: En frio 0 en caliente 
esmerilado. 
Las propiedades mecanicas 

A finales y la dureza exacta del 
Variables Operativas deposito dependen del grado ‘ 

de diucion, el tipo de metal base, 
yel control del ciclo térmico | = 

a servicio. 

ost-soldadura. 
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LA INDUSTRIA SOLDADURA PARA 

UN MUNDO REAL EN MOVIMIENTO 

RES 


