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CORTE, RANURADO Y BISELADO -

PARA REPARACION INDUSTRIAL

REMUEVE SOLDADURAS DEFECTUOSAS Y &
——PREPARA ZONAS DE RECONSTRUCCION =
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CORTEY RANURADO Y SIN AIRE
PERFORACION BISELADO COMPRIMIDO

) DESCRIPCION

REPARACION
EN CAMPO

¢ CARACTERISTICAS PRINCIPALES

ELECTRA convierte el equipo de soldadura por

arco en una herramienta de corte, ranurado y preparacion
para mantenimiento industrial. Permite intervenrir el metal
base, retirar soldaduras defectuosas y abrir canales donde
comienza una reparacion.
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Su versatilidad reune corte, perforacion, biselado v
rermocion en un electrodo revestido que opera sin aire
comprimido, gases combustibles ni oxigeno. Facilita la
preparacion de componentes en taller y campo con
equipos convencionales de arco.
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Aplicable a fundiciones de hierro, aceros al manganeso e
inoxidables, asi como cobre, aluminio, niquel y sus
aleaciones, segun los requerimientos de la intervencion.
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APLICACIONES INDUSTRIALES

¢ Remocion de soldaduras
defectuosas

* Ranurado de grietas en
bloques de motor

{3 DINAMICA OPERATIVA

e Preparacion de cuerpos
de maquinaria pesada

e Eliminacion de rebabas
y mazarotas de fundicion

/° PARAMETROS DE OPERACION

CAPACIDAD MULTIFUNCION POR ARCO

Integra corte, perforacion, ranurado y biselado para
abordar distintas etapas de preparacion y remocion
de metal.

INDEPENDENCIA DE SUMINISTROS AUXILIARES
Trabaja con equipo convencional de arco, sin compresor
ni suministro de oxigeno o gases combustibles para

el proceso.

PREPARACION DE ZONAS DE REPARACION
Permite abrir canales en grietas y retirar depésitos de
soldadura defectuosos para acceder al area que requiere
Intervencion.

REVESTIMIENTO PARA OPERACIONES DE REMOCION
Su disenio de baja generacion de escoria permite operar
con altas densidades de corriente en trabajos de corte

y ranurado.

Descabezamiento de
pernos y remaches
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Corte, perforacion y biselado
en mantenimiento

&g PRESENTACION

\1\\ ’/ La fuerza del arco y los gases generados por EPECIFICACI&N L2 i . ca d dE 2 5 k
- ! ; . " 1
* el revestimiento desplazan el metal fundido Diametro: 3.25mm - 1/ | 5 k
fuera de la zona de remocion. Longitud: 350 mm ‘ y g.
ﬂ AUTONOMIA EN TALLER Y CAMPO | Corriente: 140 - 200 A .
Permite cortar, ranurar Y biselar con equipo : ."'i ALMACENAMIENTO
- convencional de arco, sin aire comprimido ESPECIFICACION 4.00 mm
ni suministro externo de oxigeno. : c |
: 15 . . " O en
o ®  BAJAGENERACION DE ESCORIA Do iy in /g2 Ak n
P .‘. Revestimiento disefiado para operaciones Longitud: 350 mm y proteg :
de remocion con altas densidades de corriente Corriente: 240 = 320 A

Yy pOca generacion de escona.

ACONDICIONAMIENTO DE ZONAS DE REPARACION
Abre canales de acceso y retira soldaduras
defecluosas para preparar areas agrietadas

0 deterioradas antes de reparar.
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Configuracion: CA o CC con electrodo negativo (CC-).
Posiciones: Todas.
Clasificacion AWS: No aplica.
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